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1. DANE FORMALNO - PRAWNE.

1.1. Zleceniodawca Zleceniodawcg opracowania jest Pan Przemystaw
Kotakowski, dziatajgcy w imieniu wiasciciela parku
maszynowego - przedsiebiorstwa ,,REMA” S.A. z
siedzibg z Reszlu. Wyceny dokonano na
podstawie zlecenia z 10 maja 2024 r.

1.2. Wykonawca mgr inZz. Marian Sierpinski - Rzeczoznawca
Majatkowy.
Swiadectwo nadania uprawnien zawodowych w
zakresie szacowania nieruchomosci Nr 1298,
wydane przez Ministra Gospodarki Przestrzennej
i Budownictwa w dniu 27 stycznia 1995 .

1.3. Daty istotne dla okreslenia wartosci rynkowej przedmiotu wyceny

e poziom cen -maj 2024 .,
e ogledziny - 10 maja 2024 .,
e stan sr. trwatego - 10 maja 2024 .,

e oOpracowanie wyceny - 16 maja 2024 r.

1.4. Przedmiot wyceny Przedmiotem opracowania jest sktadnik parku
maszynowego przedsiebiorstwa ,,REMA” S.A. z
grupy CNC (computerized numerical control — obrabiarek ze
sterowaniem numerycznym):

- Centrum obrobcze poziome
HARTFORD model HMC-8 serii

L@urel (numer seryjny 021662, data prod. 15
listopada 2016r., z kontrolerem Hartrol Plus1,
kompletem gtowic i narzedzi oraz oprogramowaniem -
maszyna jest produkcji tajwanskie;j).
1.5. Zakres wyceny Zakres wyceny obejmuje prawo witasnosci
wymienionej wyzej maszyny do precyzyjnej
obrobki metali.

1.6. Cel wyceny Oszacowanie  wartosci rynkowej $rodka
trwatego zlecono w zwigzku z planowanym
zabezpieczeniem zobowigzan finansowych
wiasciciela prawem wtasnosci tej maszyny.

1.7. Podstawa prawna wyceny

ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r. kodeks
cywilny (jednolity tekst w Obwieszczeniu Marszatka Sejmu
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rzeczypospolitej Polskiej z 2 sierpnia 2023 r. - Dz. U. z 14 sierpnia
2023 r., poz. 1610, z pdzniejszymi zmianami).

1.8. Stan prawny Srodka trwatego

Stan prawny $rodka trwatego:

- Poziomego centrum obrobczego
HARTFORD model HMC-8 serii

L@urel (numer seryjny 021662, rok prod. 2016 -
maszyna zostata wyprodukowana na Tajwanie),

jest w petni uregulowany. Wedtug zapiséw w

ewidencji ksiegowej i dokumentow
sprzedazowych wtascicielem tej maszyny jest
prywatna osoba prawna — przedsiebiorstwo

bedace spotka kapitatowa:
< ,REMA” S.A. z siedzibg w Reszlu, przy
ul. Bolestawa Chrobrego Nr 5 (krs 0000059466).
Przedsiebiorstwo to korzysta z tej maszyny w
dziatalnosci  produkcyjnej, prowadzonej w
obiekcie nalezgcej do niego przemystowej
nieruchomosci zabudowanej przy ul. B.
Chrobrego 5 w Reszlu. Maszyna zainstalowana
jest na masywnym fundamencie w jednym
gtownych  obiektow  produkcyjnych  tego
przedsiebiorstwa — w hali obréobki mechanicznej.

1.9. Podstawy metodologiczne wyceny

W wycenie wykorzystano krajowe zasady wyceny,
obejmujgce Standard Zawodowy Rzeczoznawcow
Majatkowych opublikowany w obwieszczeniu
Ministra Infrastruktury | Budownictwa zdnia 1
wrze$nia 2017 r. w sprawie standardu
zawodowego rzeczoznawcoéw majatkowych Nr 1

,Wycena dla zabezpieczenia wierzytelnosci”
(Dziennik Urzedowy Ministra Infrastruktury i Budownictwa z 2017 r.,

poz. 59):

1.10. 7rodta informacji i materiaty Zrodtowe

1.

Szczegdtowe ogledziny numerycznego Centrum
obrébczego HARTFORD model HMC-8 serii
L@urel, znajdujgcego sie w budynku hali obrébki
mechanicznej na posesji Nr 5 przy ul. B.

Contrum obrobeze ./Jart/w/ HWC.8 seria ,Lowrsl”
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Chrobrego w Reszlu, przeprowadzone osobiscie
w dniu 10 maja 2024 .

Paszport techniczny maszyny (zbiory
dokumentéw — z instrukcjami obstugi oraz
konserwacji wiacznie).

Ewidencja ksiegowa przedsiebiorstwa — protokot
przyjecia srodka trwatego oraz dokumentacja
przetargowa wraz z fakturami nabycia
przedmiotu wyceny.

Innych poza kartg srodka trwatego, paszportem
technicznym - ze szczegdétowa specyfikacja
charakterystyk maszyny, i dowodami zakupu
wifasciciel nie okazat. Maszyna nabyta zostata w
trybie przetargowym bardzo niedawno - do

prowadzonego kilkudziesieciu lat
przedsiebiorstwa, ktére obecnie ma status
przedsiebiorstwa prywatnego. Przedmiot

wyceny stanowi jeden ze sktadnikdw majatku
trwatego wiasciciela — zakupiony w roku 2016
(maszyne zarejestrowano w ewidencji Srodkéw
trwatych 2 stycznia 2017 r.).

Maszyny i elementy wyposazenia zaktaddow
obrébki metali oraz maszyny s$lusarskie nie
podlegajg obowigzkowym przegladom stanu
sprawnosci techniczne;j.

Informacje o stanie technicznym numerycznego
Centrum obrébczego HARTFORD model HMC-8
serii L@ural, uzyskane przy ogledzinach od
wiasciciela, na posesji ktorego ten przedmiot
wyceny podczas ogledzin byt zainstalowany.
Badania rynku obrabiarek cnc oraz centréw
obrébczych do precyzyjnej obrébki metali
(uzywanych) w okresie ostatnich 12 miesiecy
(katalogi cen sprzetu i maszyn, ogtoszenia,
informacje z komisdéw i gietd) — w tym portale
posredniczgce w obrocie maszynami uzywanymi
z terenu RP i Unii Europejskiej.

Oficjalne ceny uzywanych maszyn do precyzyjnej
obrobki metali wg katalogu ,,CENNIK MASZYN i
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URZADZEN” BISTYP — Wolters Kluwer Polska
Spotka z o.0. (wydanie z wrzesnia 2023 r. —
Il pétrocze 2023 r.).

9. Standard zawodowy Rzeczoznawcow
Majatkowych zatwierdzony i opublikowany
przez Ministra Infrastruktury i Budownictwa.
Kategoria wartosci rynkowej prawa do
ruchomosci (trwale zwigzanych z
nieruchomoscig) to wartos¢ opisana w w/w
standardzie — Wartos¢ Rynkowa Whr.

1.11. Warunki i ograniczenia
1. Wycena obejmuje petng aktualng wartosc¢
jednego z elementow wyposazenia
przedsiebiorstwa zajmujgcego sie precyzyjng
obrébkg metali - centrum obrdbczego
HARTFORD serii L@urel model HMC-8, jako
przedmiotu wiasnosci osoby prawnej

(przedsiebiorstwa w formie spétki kapitatowej).
Uwzglednia jej aktualny stan techniczny,
stwierdzony podczas ogledzin i opisany przez
wtadciciela. Srodek produkcji w
przedsiebiorstwie prywatnym wyceniono z
zatozeniem, ze informacje tej osoby sg rzetelne i
wiarygodne.

2. Woyceniajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne zatajone wady prawne i ukryte wady
techniczne srodka trwatego, majace wptyw na
jego wartosc.

Contrum obrobeze ./Jart/w/ HWC.8 seria ,Lowrsl” -6 -
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2. OPIS PRZEDMIOTU WYCENY.

2.1. DANE EWIDENCYJNE, CHARAKTERYSTYKA i OPIS STANU CENTRUM
OBROBCZEGO HARTFORD model HMC-8serii L@urel.

Wycenie podlega Srodek trwaty przedsiebiorstwa prywatnego ,,REMA”
S.A. — Poziome centrum obrébcze HARTFORD model HMC-8 serii L@aurel.
Wyprodukowano je na Tajwanie — w zakfadzie spotki She Hong Industrial
Co.,LTD, zajmujacej sie od 1965 r. produkcjg maszyn do precyzyjnej obrobki
metali. Hartford to znana marka azjatyckiego producenta maszyn. Ma
przedstawicielstwo w Polsce. Wyceniany egzemplarz nabyty zostat przez
obecnego wiasciciela do prowadzonego przez niego w Reszlu
przedsiebiorstwa produkcji maszyn do obrébki drewna ,REMA” S.A. Wraz z
maszyng zakupione zostato petne wyposazenie centrum obrdbczego oraz
oprogramowanie, opatentowane przez firme-producenta. Jest ono takze w
posiadaniu Zleceniodawcy. Centrum obrébcze HARTFORD model HMC-8 serii
L@aurel zostato zamontowane na przygotowanym dla niej solidnym
fundamencie, w gtéwnej hali produkcyjnej zaktadu i znajduje sie w nim do dzis.
Jest stale uzytkowane — stan jej sprawnosci technicznej jest bardzo dobry.
Maszyna nie wykazuje oznak zuzycia.

Parametry techniczne Centrum obrdbczego poziomego HARTFORD
model HMC-8 serii L@aurel sg nastepujace:

o  numer ewidencyjny Srodka trwatego -3321/2016,

o rok produkgji - 2016 (15 listopada),

o  Nrseryjny (fabryczny) -Nr 021662,

o  wymiary stotu roboczego - 800 x 800 mm,

o  maksymalny posuw gtowicy na osi poziomej -1 000 mm,

o maks. posuw gtowicy na osi poziomej poprz. - 850 mm,

o  maksymalny posuw gtowicy na osi pionowej - 950 mm,

o  sterownik operacyjny (kontroler) - Hartrol Plus 1 (Mitsubishi M830W),
o  zdolno$¢ precyzji obrébki - 0,005 mm,

o  mechanizm usuwania widréw - WYNO0SZ3Cy zZawiasoWwy (ze sptukiwan.),
o  predkos¢ obrotowa narzedzia - 0 do 6 000 obr./min.,

o  moc napedow (zapotrzebowanie mocy) - 60 kW (silnik gtowny 22 kW),
o  napiecie zasilania -400V,

o  magazyn narzedzi - 40 szt.,

o  maksymalna masa narzedzia - 20 kg,

o pojemnos¢ zbiornika chtodziwa -647 |,

o  masa centrum obrdbczego - 22 600 kg.

Contrum obrobeze ./Jart/w/ HWC.8 seria ,Lowrsl” .7 -
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Wyglad zewnetrzny wycenianej maszyny w momencie ogledzin pokazano na
fotografiach ponizej:
Widok ogdlny wycenianego centrum obrébczego HARTFORD model HMC-8 serii L@urel.

- 10.05.2024
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Widok centrum obrébczego HARTFORD HMC-8.

10.05.2024

p— gESEnuEaEcs
e BOB g !
pas 1 i J

10.05.2024
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Widok tabliczki znamionowej Centrum obrdébczego — z jego danymi identyfikacyjnymi.

T

<

Model
ACIBRV Ics
Ph. d 50/60Hz |
PR 6.5kg/cm’(92psi) |
FL.C.R. IFETH A
Power kVA
Hyd. JIIEEEERRN kg/cm’
Net Wgt. kg

Machining Center _ -

[ SERIAL NO. ey

T
orL=o
J

®

| MODEL
1 &

MFG. Y/M/D|
B8
Controller
228
Controller No..
2 HIEBIRS

| MC ASSEMBLER

| BIBAETIAS BIFHITAR

mEimAR Q.C. INSPECTOR

She Hong Industrial Co.,LTD
€ | Park,

IN TAIWAN

enter.com:twas

oz

Sposéb konstrukcji maszyny i uzyte do jej budowy materiaty
gwarantujg precyzyjne wykonywanie czynnosci roboczych w bardzo dtugim
okresie czasu — zuzycie techniczne tego typu maszyn przy prawidtowe;j ich
eksploatacji nastepuje bardzo wolno. Po nieco ponad 7. latach eksploatacji
maszyna zachowuje 100% sprawnosc techniczng. Nie jest juz objeta gwarancja
producenta. Stan techniczny wycenianej maszyny jest bardzo dobry. Jej
mechanizmy robocze nie sg zuzyte. Poziome centrum obrébcze HARTFORD
model HMC-8 serii L@urel jest bardzo dobrze utrzymane i w jest petni
sprawne technicznie. Serwisowane jest — jak wskazuje wyglad,
systematycznie. Posiada wifasciwosci uzytkowe niezbedne do realizacji
operacji, dla ktérych zostata skonstruowane. Do stanu technicznego
wycenianego $rodka trwatego nie mozna mie¢ zadnych zastrzezen. Spetnia on
wymogi obowigzujgcych norm i standardéw

3. ZASTOSOWANE PODEJSCIE i METODA WYCENY.

Wyceniany srodek trwaty do produkcji wyrobdw i swiadczenia ustug
branzy metalowej stanowi wtasno$¢ prywatng. Podobne (i identyczne)
bramowe centra obrdbcze i centra frezarskie s3 w Polsce i na terenie Unii

Contrum ohrsbeze Martord HWC.8 sovia ,L@ursl - 10 -
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Europejskiej przedmiotem obrotu rynkowego. Zgodnie z zasadami, ujetymi w
standardach zawodowych rzeczoznawcéw majatkowych, mozliwe jest
okreslenie rynkowej wartosci przedmiotu wyceny.

W przypadku niniejszej wyceny zastosowac najlepiej jest podejscie
cenowo - poréwnawcze. Przeprowadzono analizy poréwnawcze dla
przedmiotu wyceny - w stosunku do podobnych i identycznych centréw
frezarskich (o takich samych i zblizonych charakterystykach pracy)
sprzedanych na rynku krajowym i panstw Unii Europejskiej. Centra frezarskie
— bramowe centra obrdbcze podobnego typu sg dos¢ rzadko przedmiotem
obrotu rynkowego —w catym kraju zbywanych jest kilka przedmiotdéw i maszyn
takiego typu rocznie, ale niewiele z nich ma podobne cechy. Obrotowi
wtdornemu podlegajg gtdwnie maszyny w wiekszym wieku, "lzejszego" kalibru
i 0 mniejszych mozliwosciach obrdbki stali.

Wartos$¢é rynkowg poziomego centrum obrdbczego HARTFORD model
HMC-8 serii L@urel obliczono wg formuty:

Wp = Cee X 2V
gdzie:
Ce - Srednia cena transakcyjna maszyny podobnego badz
identycznego typu,
2V - suma poprawek (%).

Wartos¢ rynkowg maszyny stanowi szacunkowa kwota, jakg w dniu
wyceny mozna uzyskaé za nieruchomos¢ w transakcji sprzedazy zawieranej na
warunkach rynkowych pomiedzy kupujgcym a sprzedajagcym, ktérzy majg
stanowczy zamiar zawarcia umowy, dziataja zrozeznaniem ipostepujg
rozwaznie oraz nie znajdujg sie w sytuacji przymusowej. Powinna ona by¢ wiec
okreslona na podstawie notowan wolnorynkowych. Stanowi jg szacunkowa
kwota, jaka w dniu wyceny mozna uzyska¢ za przedmiot w transakcji
sprzedazy zawieranej na warunkach rynkowych pomiedzy kupujgcym a
sprzedajacym, ktoérzy:

" majg stanowczy zamiar zawarcia umowy,
= dziatajg z rozeznaniem i postepujg rozwaznie,
®"  nie znajdujg sie w sytuacji przymusowe;.

W wycenie uwzgledniono:

1. poziom cen na rynku krajowym i Unii Europejskiej,
2. aktualny stan techniczny,

3. charakterystyka pracy i mozliwosci uzytkowania.

Contrum ohrsbeze Martord HWC.8 sovia ,L@ursl 11 -
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4. OBLICZENIA WARTOSCI WYCENIANEJ MASZYNY.

4.1. ANALIZA RYNKU.

Rynek krajowy — w segmencie centrow obrébczych, jest raczej stabo
uksztattowany. Transakcji rynkowych z udziatem podobnych centréw do
obrébki metali na terenie Polski jest w sumie niewiele. Sg to bowiem maszyn
bardzo specjalistyczne, stuzgcej do precyzyjnej obrdébki réznych wyrobow ze
stali i innych metali. W ostatnich 3 latach zbywanych byto do kilku podobnych
centréw obrdobczych rocznie. W ogdle jest ich w ogdle niewiele, a wiasciciele
niechetnie ich sie pozbywajg — sg to maszyny bardzo trwate i dajace duze
mozliwosci obrébki. Centra frezarskie, w tym poziome centra obrdbcze o
podobnych parametrach sg nadal produkowane na Swiecie, wedtug opinii
wielu uzytkownikéw przewyzszajg starsze i sprawdzone wyroby. Nie zawsze
dotyczy to maszyn importowanych ze wschodu (Chiny, Indie), ktérych na
rynku pojawito sie w ostatnich latach dos$¢ duzo. Producenci na Dalekim
Wschodzie oferujg frezarki o podobnej wielkosci i parametrach. Postrzegane
sg one jako awaryjne i mniej trwate, czasem nie da sie osiggnac na nich stopnia
precyzji, wymaganego dla wielu wyrobow, np. dla przemystu lotniczego.
Niedostatki te czasem rekompensowane sg ceng. Nie jest znana jednak opinia
o zachowaniu jakosci tych maszyn w diuzszym czasie, gdyz producenci
azjatyccy starajg sie wprowadzaé swoje wyroby na rynek europejski od kilku
wiasciwie lat. Uwagi te nie dotyczg tajwanskiego producenta zbywajgcego
maszyny pod markg Hartford. Marke buduje sie latami — nie mozna miec
zastrzezen do wyrobow tajwanskiej fabryki maszyn do obrébki metali z miasta
Tajchung na Tajwanie — firmy She Hong Industrial Co.,LTD. Producenta tego
nalezy zaliczy¢ do renomowanych — dziata juz od 65 lat i ma kilka fabryk. Jego
przedstawicielstwa funkcjonujg na wszystkich kontynentach. Centra obrdbcze
roznego typu byly sprowadzane do krajéw bytego bloku wschodniego od
kilkudziesieciu lat - z powodu braku oferty wewnetrznej na rynku, ale ich
mozliwosci i uzyteczno$é sg nieporéwnywalnie mniejsze, niz produkowanych
obecnie. Obecnie najwiecej jest w obrocie maszyn uzywanych,
charakteryzujgcych sie prostszg konstrukcjg, mniejszym zdolnosciami
obrdébczymi oraz wiekszym stopniem zuzycia, a takze nizszym poziomem
nowoczesnosci. Firma She Hong Industrial Co.,LTD - po wejsciu Polski do Unii
Europejskiej, jest obecna w naszym kraju. Jej przedstawicielstwo otworzono
juz kilkanascie lat temu. Wytwarzane przez te firmy maszyny sprzedawane sg
obecnie do krajowych zaktadéw branzy metalowe;.

Maszyny uzywane podobne do przedmiotu wyceny znajdujg ciagle
nabywcow. Na terenie naszego kraju odbywa sie ciggly obrét frezarkami i
centrami obrdbczymi takze innych marek — o podobnych parametrach
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technicznych i mozliwosciach obrobki. Wyrdznikiem ich jest zdolnos¢ do
obrébki precyzyjneji wymiary przestrzeni roboczej, determinujgce mozliwosci
i zakres pracy przy produkcji lub Swiadczeniu ustug w zakresie obrdébki metali
i produkcji podzespotéw do wyrobdw i maszyn.

Nowe centra obrdbcze o podobnych mozliwosciach i wyposazeniu
zbywane sg przez przedstawicielstwa She Hong Industrial Co.,LTD w cenach od
280 000,- EUR (bez podatku VAT). Jest to naturalnie bariera dla cen rynkowych
w obrocie wtérnym. Nowe centra obrébcze o wiekszych mozliwosciach
mozna naby¢ znacznie drozej. Maszyna ,HARTFORD model HMC-8 serii
L@urel” nadal jest produkowana i oferowana jest w podobnym
ukompletowaniu w cenie promocyjnej od 277 590,- EUR. Z uwagi na nieduzy
obrot podobnymi maszynami w naszym kraju analizowano oferty i transakcje
w panstwach catej Unii Europejskiej. W celu okreslenia wartosci wycenianych
maszyn oparto sie na srednim kursie NBP z dnia ogledzin — 16 maja 2024 r.
Wynosit on wg tabeli Nr095/A/NBP/2024 z dnia 2024-05-16 — 4,2617
PLN/EUR.

Centa obrdbcze o identycznej wielkosci stotu roboczego i centra
frezarskie réznych producentéw, w tym HARTFORD - starszych rocznikow (w
obrocie bywajg maszyny wyprodukowane nawet przed 25 — 30 laty) zbywane
sg w cenach nizszych (niekiedy znacznie), niz nowe centra obrdbcze. Rynek
uksztattowata duza podaz maszyn, pochodzgcych z upadtych badz
likwidowanych przedsiebiorstw zajmujgcych sie obrébka metali. Czesto sg
zdezelowane i pouszkadzane, nie majg wymaganego do pracy wyposazenia
dodatkowego. Z tego powodu ich ceny rdznig sie istotnie od cen wyrobow
nowych. Przyktadowo centra obrébcze i centra obrdbcze o podobnych
parametrach roboczych (roczniki 2010 — 2015 (nowszych maszyn w obrocie
wtérnym nie bylo), dobrze utrzymane i sprawne technicznie) w ostatnich
dwaoch latach zbywane byty za:

- 215000,- EUR (cena najwyzsza za poziome centrum obrdbcze o
wymiarach stotu roboczego 800 x 800 mm, 12-letnie - stan bardzo
dobry),

-172 550,0 EUR (cena najnizsza za centrum obrébcze o wymiarach stotu
roboczego 800 x 1000 mm, w wiekszym od wieku wycenianego centrum
— rok produkcji 2009, sprawne technicznie, ale do sprowadzenia z
jednego z zaktadéw metalowych w pdtnocnej Norwegii, zbycie z
powodu likwidacji zaktadu),

-183 975,0 EUR ($rednia cena kilkuletnich podobnych centréw obrébczych
Hartford i odpowiadajgcych przedmiotowi wyceny poziomych centréw
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frezarskich innych marek - w dobrym stanie, dobrze utrzymanych (prébka
4 szt.) — zbytych w ostatnich trzech latach na rynku panstw Unii
Europejskiej).

4.2. OBLICZENIE WARTOSCI Centrum Obrébczego HARTFORD HMC-8.

Najdrozsze ze znanych sprzedanych uzywanych centréw obrdbczych
do obrébki precyzyjnej metali — o wymiarach stotu od 800/800 x 900 mm
cechowaty sie parametrami podobnymi do charakteryzujgcych przedmiot
wyceniany. Wiek ich wynosit od 11 — 15 lat. Byty wiec w wiekszym wieku niz
wyceniane Centrum obrébcze Hartford HMC-8. Stan techniczny tych centrow
byt na ogot takze dobry. Po analizie réznic w charakterystykach technicznych,
stanie technicznym, stopniu zuzycia i wygladzie obiektow poréwnywanych i
wycenianego (z uwzglednieniem zuzycia dobrze zabezpieczanych powtokami
lakierniczymi elementéw obudowy oraz zuzycia elementéw z tworzyw
sztucznych w ostonach), uznano, ze odpowiadajgca tej roznicy skala poprawki
wynosi - 2,20 % (na plus, z uwagi mniejszy wiek maszyn wycenianej i ogdlnie
dobry stan). Dodatkowg dodatnig cechg maszyny wycenianej jest fakt, iz jest
eksploatowana (wyceniana jest jako maszyna "w ruchu").

Wartos¢ przedmiotu wyceny - Centrum obrébczego HARTFORD serii
L@urel model HMC-8, wynosi wiec (w przeliczeniu na ztotéwki wg kursu NBP z dnia
wyceny - z zaokraggleniem do petnych tysiecy ztotych):

WhR =183 975,00 x [1 + 2,20/100] x 4,2617 = 801 295,28 = 801 000,00 z,

(stownie — osiemset jeden tysiecy ztotych).

4.3. UWAGI KONCOWE, KLAUZULE | OGRANICZENIA.

1. Warto$¢ rynkowg maszyny do precyzyjnej obrdébki metali - dla
aktualnego jej stanu i sposobu uzytkowania, ustalono na miesigc maj
2024 roku. Okreslono je na podstawie notowan rynkowych podobnych i
identycznego centréw obrdébczych, w wiekszym wieku oraz w podobnym
stanie technicznym, sprzedanych w ostatnich trzech latach na rynku
panstw Unii Europejskiej i na rynku krajowym.

2. Niniejsza wycena sporzgdzona zostata zgodnie z przepisami prawa. Stuzy
wytgcznie do celu okreslonego w punkcie 1.6 i do zadnego innego nie
moze miec zastosowania.
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3. Wycena nie moze by¢ bez mojej zgody publikowana w jakimkolwiek
dokumencie - ani w catosci, ani tez w czesci oraz bez uzgodnienia tresci
i formy publikac;ji.

4. Wyceniajagcy nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne zatajone
wady prawne i ukryte wady techniczne przedmiotu wyceny, majace
wptyw na jego wartosc.

5. Oswiadczam, ze niniejsza wycena $Srodka trwatego spetnia wymogi
niezaleznosci i bezstronnosci. Z przedstawicielami wtasciciela maszyny
(w tym ze Zleceniodawcg wyceny), a takze osobami im bliskimi, nie tacza
mnie zadne stosunki rodzinne lub zawodowe, ani tez zadne inne
powigzania lub zaleznosci, ktére mogtyby ograniczy¢ niezaleznosc
sporzadzonej wyceny.

OPRACOWAL: STANISLAW
SIERPINSKI

11-700 MRAGOWO
LASOWIEC 11 K
TEL. 601 683 560

Mragowo, dnia 16 maja 2024 roku. -~ | TSy et
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5. ZAtACZNIK.

5.1. Skan faktury nabycia srodka trwatego.

324 fpodb or-ftrt )
® 2dddy Fefhitelooreto
4 802 -2- 0 ¢
L
S .'J .
AN A 2 Faktura VAT 1680426 o
Oryginat
Data wystawienia
Sprzedawca: Nabywca:
APX Technologie Sp. z 0.0. REMA SA
ul Centralna 27 ul Bolestawa Chrobrego 5
05-816 Opacz 11-440 Reszel
14/
Nr identyf.: 522-25-72-372
Konto bank.:  Bank Raiffeisen Polska S.A. Nridentyf.: 7420000766
PLN 57 1750 0009 0000 0000 0371 0386 Kod nabyw.: 824
EUR 18 1750 0009 0000 0000 0319 1362 Data sprzedazy: 30-12-2016
USD 90 1750 0009 0000 0000 0319 1327 Termin pfatnosci: zgodnie z umowg
SWIFT RCBWPLPW .
Lp.| Nazwa towaru lub ustugi ‘ llosc Wartosé netto PLN ‘VAT %l VAT [ Wartoéé PLN
L | |
11| Poziome Centrum Obrobcze Hartford ‘ 1 V 1.126.674,22 | 23 | 259.135,07 ‘ 1.385. 809 29
| |HMC-8 serii LQUREL | ‘
numer seryjny: 021662 |
| wWraz z wyposazeniem i wymaganiami | | ‘ ‘
dodatkowymi zgodnie z Umowg Sprzedazy
nr 04/07/2016 z 22 lipca 2016 | ’ ’
2| Zaliczka zgodnie z fakturg 1670041 ‘ 1 -105.956,41 23 | -24.369,97 -130.326,38
| | Prosimy o dokonanie wptaty na numer konta: ‘ ‘
} 18 1750 0009 0000 0000 1071 2645
| Pozostatg do zaptaty kwote przeliczono
| | zgodnie z tabela kurséw $rednich NBP ‘ '
| |nr251/A z 29/12/2016; 1 usd=4,2161 ' |
‘i Harmonogram ptatnosci: \ \
- do 13 stycznia 2017- 80% ceny netto + caly VAT ' [ |
- 14 dni po podpisaniu Protokotu Odbioru Towaru '
' pozostate 10% ; [
| | |
l ' 4 l ! ' J
Razem: ‘1 020. 717 81 1 234.765,10| 1.255.482,91 ’
‘1 .020. 717 81| 23 234.765,10| 1.255.482,91
PLN f
Do zapfaty stownie:
Jeden milion dwieécie pigédziesiat pigé tysigcy czterysta osiemdziesiat dwa ziotych 91 10
Osob;upowainiona Osoba upowazniona
do odbioru faktury do wystawienia faktury
KRS : 0000024642 Telefon:022-7596200 Kapitat zaktadowy 300.000 zt - optacony w catoci
EORI: PL522257237200000 Telefax: 022-7596344 NIP : 522-25-72-372
GIOS: E0011705BW mail:apx@apx.pl REGON: 016444351
strona 1/1
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5.2. Wyciag ze specyfikacji technicznej centrum obrébczego.

Sprrodat | serwis obrabiared Zakisd Produkeyjny
APX Technologle Sp. 2 0.0. APX Technologie Sp.z 0.0.
W Lenpane 2 p T ® ? anyosks 21A
Y0816 Oace W Waiwany fa / P % iR6A0 Steziests
T 1481 S P59 6200 AaE A = .
Can (A8 L 15963 44 A B .
ajiedana pt ,' - Yy -,_" :

y .,."..';'l'k ",‘.' ‘

L I =

TECHNODLOGIE

Opacz, 2016-07-08

OFERTA

na sterowane numerycznie poziome centrum,obrébkowe

model HMC — 8 seria L@UREL

produkcji firmy

Hartford .

onovANion

REMA S.A. e
CHROBREGO 5, 11-440 RESZEL ?/
P

Dot.: Zapytanie Ofertowe nr 5/2016 ~ Dostawa centrum obrébkowe poziome

Krajowy Rejestr Sadowy nr 0000024642 XIV Wydziat Gospodarczy Warszawa, NIP PL 522-25-72-372, REGON: 016444351, y
EORI:PL522257237200000, GIO$: E0011705BW

/
Kapitaf zaktadowy 300.000. zi - optacony w catosci. 2
Prezes Zarzadu Spéiki: Wojclech Puchalski o~ 4
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1. Korpus

Hartiord

1. OPIS TECHNICZNY HMC-8

O Wykonany jest za stabilizowanego odlewu

MEEHANITE zapewniajacego podwyziszong
sztywno$¢ oraz trwato$¢ w stosunku do

zwyktych odlewdéw

0 Kolumna bardzo szeroko zabazowana na
podstawie | optymalnie uZebrowana
gwarantuje o wiele wyiszg sztywno$¢ i
odporno$é na wibracje nawet przyduzych

obcigzeniach niz
rozwigzaniach

0 Wszystkie elementy korpusu sg odprezane

w  konkurencyjnych

i precyzyjnie obrobione

2. Wrzeciono

0O Posiada zwartg i sztywna konstrukcje zapewniajaca wysoka
precyzije pracy, osiggang jedynie przez kilku $Swiatowych

producentéw

O Zastosowanie nowoczesnych, zamknietych tozysk, umozliwito
eliminacje czynnosci konserwacyjnych, podobnie jak ma to
miejsce w przypadku wiekszoéci pozostatych podzespotéw

frezarki

O W celu podwyiszenia stabilnoéci wymiarowe] wrzeciono jest

chtodzone olejem

3. RuchywoslachX,Y,Z

ail22°7000

oo Boner

—— v tyae

~FUERTEATEg

CE@Areda. ¢ 80 @R\

O Realizowane s za pomocg precyzyjnych przektadni $rubowo ~ kulowych ( klasy C3), ze wstepnym
napleciem. Podwéjna, dzlelona nakretka zapewnia mozliwoé¢ kasowanla luzu, tym samym,
gwarantuljac bardzo wysoka doktadno$é¢ pozycjonowania oraz istotny wzrost trwatoscl.

o Sruby kulkowo - toczne we wszystkich oslach osadzone s3 na obydwu kofcach na precyzyjnych

fozyskach tocznych

O Wysokomomentowy silnlk sprzezony Jest bezposrednio ze $rubg w celu minimalizacji luzéw i oporéw

oraz zwlegkszenia nlezawodnosci dzlatanla

4. Ruch obrotowy palety

V4

HARTFORD HMC-8 APX Technologie Sp. z 0.0. ul, Centralna 27, 05-816 Opacz k/Warszawy > itron) -2
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Hartford :

O 4ta of obrotowa indeksowana co 12 . Szybko$¢ obrotu 2,2 s/902 , 4s/180¢2
O Petna czwarta o$ dostepna jako opcja.

S. Prowadnice

O We wszystkich osiach szeroko rozstawione prowadnice toczne w potgczeniu z napedem pozwalajg na
szybkie ruchy do 30 m/min z zadziwiajaco wysoka dynamika przyspieszeri i opéiniert i precyzjg
pozycjonowania

6. Uktad chiodzenia

O Dysze chlodzace umieszczone blisko wokét wrzeciona zwigkszajg
efektywnoé¢ chtodzenia obrabianego detalu

O Dostepne s3 opcje chfodzenia przez wrzeciono o cinieniu 20bar i
70bar (opcja)

7. Petna ostona przeciwrozbryzgowa przestrzeni roboczej

O Catkowicie zabezpiecza otoczenie przed rozbryzgiem chtodziwa |
widrami.

8. Obrablarka poslada europejski znak bezpleczeristwa CE.

9. Elektroniczne pokre:do reczne

O Utatwla wykonywanie bezposrednich ruchéw w trzech osiach oraz pozwala szybko i efektywnie ustawi¢
| wykallbrowaé narzedzie.

10. Automatyczny zmienlacz narzedzl :

O Napedzany przez wysokiej mocy serwosiinik
0 Dwukierunkowa zamiana narzedzl
O Pojemnoé¢ magazynu 40 narzedzl ( w opc|l 60, 90 1120)

MM ’ 3
i § ?{ }

/ i
\ j" = /
HARTFORD HMC-8 APX Technologle Sp. z 0.0. ul. Centralna 27, 05-816 Opacz k/Warszawy Strona - 3//
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Hartiora
2. DANE TECHNICZNE HMC-8
DANE TECHNICZNE J
HMC-8

STOL

Powierzchnia robocza palety ' mm 800x800

Nogé palet R A 7—-*‘_2_—* -
‘Max. Srednica obrotu detalu mm © p1000xH1000

'5té1 z otworam! gwmtowanyml (typ X giebokoﬁc x ilos¢) mm |  MI6x28Lx24 =
“tadownogé stoiu* 7 kg 1500
PRZESUWY ' '

0$ X mm 1000

oSy - mm 850 -
_OS_Z__ SR LSS e sl ’__n:\F g - 950 i
—OS—B_(oErotowa) ° 360‘ indexowana co 0, 001° -
Odlegloéé osi wrzeciona EBBawTénchnl stotu mm T 110v960 -
Odlegiosé koricéwki wrzeciona do osl stotu T mm 150~1100 o
NAPED OS! : '

Naped osi X, Z HF354S

Naped osl Y - N R HT=45?BS__L~ S
NapedosiB Sl T T HF3s4s

POSUWY :

Posuw roboczy mm/min 1-12 000

“Posuw szybki osi XYZ ' m/min 30 .
DOKtADNOSCI = A

Dokfadnos¢ pozycjonowania osi XYZ mm $0,005

“Powtarzalnoéé pozycjonowania osi 73 mm | $0,003 “
Doktadno$é pozycjonowania osi B Carcs | 6 S
“Powtarzalnoéé pe pc;_z}ao?bvw'anla osi B arcs 3

Doktadnosé wymiany palety mm | 0,01 -
WRZECIONO Tl §

Kohcéwka wrzeciona 1SO50

Predkosd obrotowa wrzeclona ~ Tobr/min| ) 6000

"Naped wrzeciona ‘sz_eEiad nia zgbata
AUTOMATYCZNY ZMIENIACZ NARZEDZI o R

Pojemnosé magazynu narzedzi 40

Max. Waga narzedzla kg 1, 20 -

»125x500L

Max. Wymiary narzedzia (ér x dt) mm 9250x500L - sasiedni pusty

Typ uchwytu T BBT-SO/CATSO/DIN69871

“Czas wymiany narzedzia (narzedzie do narzqdzia) s 3,2 -
Typ trzpienia popychacza o PT50-1/CAT50/DIN69871

INNE '
Zapotrzebowanie elektryczne 220V ] kvA | 65 /

A H
'4

HARTFORD HMC-8 APX Technologle Sp. 2 0.0. ul. Centraina 27, 05-816 Opacz k/w:: i Stropa -4 - /
= ; ﬁ/ g /
~‘( —
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Hartford

Zabotrzebowanie na sprezone powlietrze - —} Mpa ' 0,63
Wymiary gabarytowe (df x szer x wys) - mm | 8430x5635 o
Cigzar catkowity ke 21000 o

3. WYKONANIE HMC-8

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Catkowicie zamknigte ostony

Transporter wiéréw zawlasowy wynoszacy z pofemniklem
Instrukcja obstugi 1 aplikacja ekranowa sterowania w jezyku polskim
Stabilizowany termicznie zbiornik hydrauliczny

System przedmuchu wrzeciona

Zestaw elementéw bazujgco-mocujacych obrablarke
Ztacze Ethernet

Enkoder ABS (3 osie)

System sptukiwania wiérow

Ukiad chiodzenia

Ww 0 N O nn A W N =

= e
= O

Oswietlenie przestrzeni roboczej

[y
N

System automatycznego smarowania (wysoko ci$nieniowy)
Zmienlacz palet (2 palety)

-
w

Pomochicza szafa sterownicza do APC

Pojemnoé¢ zbiornika chiodziwa 647 litréw

Stét indeksowany =4 o

HARTROL

Zabezpleczone prowadnice obrébki ieliwa na mokro

[
e N o un

WYPOSAZENIE OPCJONALNE (uwzglednlone w cenie)

1. Sterowanle HARTROL PLUS 1 (Mitsubishl M830W)

2. Monitor LCD 19"

3. High speed high accuracy control Ill (G5P20000)

4. Pllot (zdalne kétko elektroniczne)

5. Karta sleciowa

6. Wrzeclono BT #50, przektadnia zebata, max predkos¢ obrotowa 6000 obr/min,

7. Moc siinlka gtéwnego 22 kW (30 min)

8. Moment obrotowy wrzeclona 566 Nm (30 min)

9. Olejowa chiodnica wrzeciona e

10. Chiodzenle przez wrzeciono 20 bar . J

11. Automatyczny magazyn na 40 narzedz! ﬁ e /
(7

12. Separator oleju

HARTFORD HMC-8 APX Technologle Sp. z 0.0. ul. Centralna 27, 05-816 Opacz k/Warszawy ! ¢ sjrom -5=-
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Hartford

13. Indeksowana o$ B (0,001°)

14. Sonda detalu Renishaw OMP60
15. Sonda narzedzia TS-27R

16. Postprocesor 4 osie

17. Oprzyrzadowanie

- zestaw tulei i opraw zgodnie z zapytanlem

Skiad zestawu
- 7361 BT50.A80.040C /1szt , BT50.A60.D32C /2szt, BT50.A60.D27C /1szt, BT50.A60.D22C /1szt
- 1661 BT50.A135 MK2P /2szt, BT50 A135 MK3P /3szt, BT50 A180 MK4P /2szt BT50 A160 D27C /1sz!
- 7617 BT50 A130.ER40.KP23 /3szt . Oprawka kompnsacyjna do gwintowania , zabieraki M8,M8 M10,M12
- Podstawa TBK50 /1szt, BT50 100.D22C /1szt

- zestaw narzedzi zgodnle 2 2apytaniem

Skiad zestawu

GLOWICA FREZERSKA FI 100 14ZEBOW DO ZELIWA
GLOWICA FREZERSK A FI 100 DO STALI

GLOWICA FREZERSKA FI 160 18 ZEBOW DU ZELIWA
GELOWICA FREZERSK A Fi 160 DO STALI

GLOWIC A FREZERSK A F1 63 5§ ZEBOW DO ZELIWA
GLOWICA FREZERSKA FI 63 DO STALI

GLOWICA 1RZPIENIOWA F1 40 STAL ZELIWO 90'
PLYTKA DO STALI 16 OSTRZOWA 30,0 szt.

PLYTKI DO GLOWICY 4 OSTRZOWE 90’ 10,0 szt
PLYTKI] DO GLOWICY DO ZELIWA 30 szt

GLOWICA MIKROME I'RYCZNA ZAKRES 18-23MM
GLOWICA MIKROMETRYCZNA ZAKRES 22-29MM
GLOWICA MIKROMETRYCZNA ZAKRES 34-42MM
GLOWICA MIKROMETRYCZNA ZAKRES 48-63MM
GLOWICA MIKROMETRYCZNA 7ZKRES PRACY 54-84MM
NOZ WYKANCZAJACY

NOZ WYKANCZAJACY

NOZ WYKANCZAJACY

NOZ WYKANCZAJACY

NOZ WYKANCZAJACY

NOZ WYKANCZAJIACY

PLYTKA CCMT 060202 DP 100R 10,0 szt.

PLYTKA TPGX 0902021, DC 100 10,0 szt

PLYTKA TPGX 110302LDC100 10,0 sz,

PLYTKI CCMT 060202 DP 100R 10,0 szt.

PLYTKI TPGX 1103021, DC100 10,0 szt

PRZEDLUZKA

PRZEDLUZKA 50MM

REDUKCJA

REDUKCIA

ZESTAW DO WYTACZANIA 60-75MM

ZESTAW DO WY IACZANIA SREDNIC 34-42 OPRAWA BAZOWA
ZESTAW DO WYTACZANIA SREDNIC 10-34MM
ZESTAW DO WYTACZANIA SREDNIC 52-65MM

4. CENA HMC-8 w w/w WYKONANIU

i
| Model Sterownik Cena netto Cena brutto
w USD w USD

 HARTROLPLUS 1 |
NG (Mitsublshi mszow) | $269 000,00 $330 870,00

i

HARTFORD HMC-8 APX Technologle Sp. 2 0.0, ul. Centraina 27, 05-816 Opacz k/w-réﬂ&d"“hg‘z;"&""
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5.3. Skan certyfikatu do polisy ubezpieczenia OC rzeczoznawcy majatkowego.

Wx erb PZU
nslrance

CERTYFIKAT

ZAWARCIA OBOWIAZKOWEGO UBEZPIECZENIA
ODPOWIEDZIALNOSCI CYWILNEJ
PRZEDSIEBIORCY PROWADZACEGO DZIALALNOSC
W ZAKRESIE RZECZOZNAWSTWA MAJATKOWEGO

Niniejszym potwierdza sie, ze:

Marian Sierpinski Rzeczoznawca Majatkowy
wspolnik s.c.

11-700 Mragowo, Lasowiec 11k

posiada zawarte obowigzkowe ubezpieczenie
w Powszechnym Zaktadzie Ubezpieczen SA

Nr polisy SRM0015536

zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Finanséw z dnia 26 kwietnia 2019 r.
w sprawie obowiazkowego ubezpieczenia odpowiedzialnosci cywilnej
przedsiebiorcy prowadzacego dziatalnos¢ w zakresie czynnosci
rzeczoznawstwa majatkowego (Dz. U.z 2019 r. poz. 805)

na okres: 01/01/2024 - 31/12/2024

na sume gwarancyjng: 75 000 EUR

stownie: siedemdziesiat piec tysiecy euro
sktadka za ubezpieczenie wynosi: 293.00 PLN

iz iExpert.pl spotka Akcyjna
Lidia chalska Al. Jerozolimskie 99 lok. 32
i 02-001 Warszawa
— ds Ubezpioczet KRS 0000426330, REGON 140437850
NIP 525-235-52-48

iExpert.pl SA | www.iexpert.pl
Al. Jerozolimskie 99/32 | 02-001 Warszawa Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy XlIl Wydziat Gospodarczy KRS, KRS nr: 0000426530
tel.: 22 646 42 42 | fax: 22 100 26 26 NIP 5252355248 | Kapitat zaktadowy: 100.000 zt, optacony w catosci.
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